Oberflachen

Applikationsprozess

Vorbehandlung: Reinigung, Haftgrund /Fiiller
Untergrund schleifen oder sandstrahlen

1.
2
3. Aufspritzen des flissigen Echtmetall (70-150um)
4. Trocknung

5

Nachbearbeitung: strahlen, schleifen, polieren,
biirsten, gravieren, etc. (Reduz. 30-60 um)

6. ggf. Weiterbearbeitung zur Herstellung von Patina,
Schwarzu ng, Korrosion, etc.

7. natirliche Veranderung der Metalloberflache mit
zunehmender Lebensdauer oder

8. ggf. Versiegelung mit Klarlack (20-50um)

Echtmetallbeschichtung im

Kaltspritzverfahren

Einsatzbereiche /Sorten

Prototypen- und Modellbau
Produktdesign fir alle Produktbereiche
Architektur und Raumgestaltung
Messebau und Ausstellungsgegenstande
Kunstwerke

Mébel- und Objektbau

Ersatz fir massive, gegossene Metallteile
Serienfertigung maéglich

verfligbare Metallsorten: Aluminium, Eisen, Nickel-
Silber, Edelstahl (rostfrei), Messing, Bronze, Kupfer
und weitere Sonderlegierungen

www.ps-oberflaechen.de

Eigenschaften

beliebige Untergriinde: Holz, Metall, Glas, Gips,
Kunststoffe, Verbundwerkstoffe, etc.

Warmeleitfahigkeit und Magnetismus
keine elektrische Leitfahigkeit

Reaktionsfahigkeit: Korrosion, Schwarzung,
Patinabildung —auch kiinstlich zu erzeugen

Beschichtung auch nur in Teilbereichen von
Werkstlicken moglich

beliebige Oberflachenstruktur darstellbar:
gldnzend, matt, gebirstet, etc.

bruch-und reiRfest, hohe Widerstandsféhigkeit

langfristig geeignet zur Nutzung auch im Freien

Versiegelung mit Klarlack oder Olen méglich




